Sa se identifice starca de adevar (A) sau de fals (F) a afirmatiilor urmatoare:

A
1.
Punctul D reprezinta limita (rezistenta) de rupere unde o, [N/mm] sau R, [N/mm], tensiune maxima la care poate
aparea ruperea.
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2.
Produsele mecanice tehnice sunt bunuri informatice, care pot satisface dorinte si/sau nevoi ale omului privind
dezvoltarea de lucru mecanic util.

B
1.
Dezavantajele asamblarilor prin strdngere proprie (elasticd) sunt: precizia de executie ridicatd a elementelor active,
impusd de conditiile de functionare si de montaj; deteriorarea suprafetelor functionale, la demontari si montari
repetate; necesitatea sortarii pieselor pentru asigurarea riguroasa a strangerilor impuse.

2.
Nituirea se poate face la rece, pentru nituri din otel cu diametre mici precum si niturile din alama, cupru sau aluminiu
(toate diametrele), sau la cald prin incalzirea capului nitului, pentru niturile din otel cu diametre mari.

C
1.
Deplasarile sau sagetile (liniare sau unghiulare) reprezinta valori ale distantei, respectiv, unghiurilor dintre pozitiile
(de obicei, initiale si finale) unui punct sau ale unei sectiuni dintr-0 unei structura; deplasarile ca si consecinta a
deformarii (modificarii formei) corpului pot fi: elastice (nu dispar dupa anularea sarcinii), elasto-plastice sau plastice
(dispar dupa anularea sarcinii).

2.
Elementele masinilor sunt 1n interactiune prin intermediul legaturilor (fixe sau mobile) care se materializeaza prin
reazeme sau cuple cinematice si se idealizeaza prin diverse solutii constructive specifice (asamblari, imbinari, lagare
etc.).



Element de masina

Forta concentrata
Forta interioara (efort)
Forta distribuita pe linie
Legatura

mobila Forta de reactiune

Legatura fixa

Miscari relative Tensiune normald

Forta distribuita L cusivne tangentiala

pe suprafatd Forta distribuita
in volum

Reazem

D
1.
Formele din fig. a,d sunt recomandate si cele din fig. b, ¢ sunt de evitat.

Raza

In figurile de mai jos sunt prezentate urmatoarele tipuri de legituri prin frecare indirecte (asamblari, transmisii): a—
cu element elastic ondulat; b — cu inele tronconice; ¢ — cu bucsa elastica; d — variator de turatie toroidal.
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1.
Avantajele asamblarilor filetate sunt: forte de strangere (fixare) mari; usor de montat si de demontat cu forte ridicate;
nesigure in exploatare; ieftine, deoarece se executd in intreprinderi specializate, in productie de serie mica; sunt
interschimbabile la scard internationald; asigurd conditia de autofixare, cu precddere, in conditii de Incércare
dinamice.

2.

Functionarea si constructia cuplajului permanent rigid mobil transversal (Oldham) cu element intermediar nemetalic:
momentul de torsiune se transmite de la arborele de intrare prin asamblare cu pand paraleld la semicuplajul
conducator, 1, prin forma prin fetele laterale ale cuplei de translatie, 1-3, la blocul prismatic intermediar 3, apoi tot
prin frecare prin fetele cuplei de translatie 2-3 la semicuplajul 2 si de la acesta prin asamblare cu pana paralela la
arborele de iesire; In timpul functionarii discul intermediar descrie o miscare planetara, centrul sau descriind un cerc
cu diametrul egal cu excentricitatea arborilor, e; surubul 4 are rolul de dop impotrivea pierderii lubrifiantului introdus
in zona de contact.
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F
1.
Etansarile cu contact mobile de translatie cu elemente intermediare, garnituri de tip mansetad etanseaza prin
intermediul unei buze care trebuie sa fie Indreptatd spre mediul de etansat aflat sub presiune; dupa profil mansetele
pot fi cu profilul in V (etansarea mediilor cu presiuni mari), cu profil in U, cu profil in L (pentru etansarea la nivelul
arborilor sau alezajelor), cu profil J (pentru etansarea la nivelul arborilor sau alezajelor).
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2.
Procesul de proiectare constructiva de detaliu presupune, parcurgerea in ordine, a urmatoarelor etape:

[ Desen de ansamblu |

[ Desene de subansamble |

[ Proiectarea formei tehnologice |

[ Desene de executie |

[ Documentatie tehnica produs |

G
1.
Asamblarile prin strangere proprie (elastica) pot fi presate la rece prin introducerea fortata axial a arborelui in butuc,
de obicei, la temperatura mediului ambiant, sau fretate prin introducerea nefortatd axial a arborelui in butuc, ca
urmare, a incilzirii butucului (de obicei, la temperaturi peste 900°C) sau/si a ricirii arborelui (in oxigen lichid sau
bioxid de carbon) in scopul obtinerii de strangeri mai reduse decat in cazul celor presate la rece.

2.
In cazul solicitarilor variabile, sarcinile exterioare sunt variabile in timp (periodic sau aleatoriu); pentru calculul la
oboseala se considera perioade de timp indelungate (comparabile cu durata de viatd a produsului); in functie de
material cedarile (ruperile) la solicitari variabile se produc la tensiuni mai mici decat tensiunea corespunzatoare
limitei de curgere (de rupere) pentru solicitarea statica.

H
1.
Arcurile din cauciuc sunt folosite pe scara larga in constructia autovehiculelor ca urmare a proprietatilor deosebite pe
care le au: capacitate mare de amortizare (preiau pana la 10% din lucrul mecanic de deformare), constructie si
tehnologie simple, pret redus, functionare nesigura si nesilentioasa; aceste proprietati, pe de-o parte, sunt influentate
de mediul ambiant (temperaturd, umiditate, agenti chimici etc.) si, pe de altd parte, se intaresc in timp prin procesul
de imbatranire.

2.
In figurile de mai jos sunt prezentate urmatoarele variante constructive de bolturi: a — fara cap si fara gaura pentru
splint; b - cu gauri pentru splint; ¢ — cu canale pentru inele elastice; d — cu cap mic si gaura pentru splint; € — cu cap
mic si canal pentru inel elastic; f — cu cap mare si gaura pentru splint; g — cu cap si cep filetat; h — cu cap cu nas si
gaura pentru splint; i — cu cap indoit; j — dublu cu cep filetat; kK — cu maner.
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1.
42CrMo4 este otel carbon aliat de calitate de imbunatatire cu 0,42% C (carbon) aliat cu Cr (crom), si 0,4% Mo
(molibden).

2.
Arcurile sunt elemente de masini care, datorita formei si proprietatilor elastice ale materialelor, inmagazineaza
lucrul mecanic al fortelor exterioare, la deformare, si il restituie, cvasitotal sau partial, in perioada de revenire la
forma initiala.

J
1.
Variatia vascozitatii uleiurilor cu temperatura se cuantificd, prin indicele de vascozitate (cu valori 40...200) care
exprimd comportarea lubrifiantului cu temperatura comparativ cu doua uleiuri etalon, unul cu indicele 0 (variatie
foarte puternicd cu temperatura) si altul cu indice 100 (variatie medie cu temperatura); cu cat indicele de vascozitate
al unui ulei este mai mare cu atat se comportd mai bine la temperaturi ridicate fara sa-i scada prea mult vascozitatea si
la temperaturi scdzute fara ca aceasta sa creascd prea mult.

2.
Procesele de frecare sunt disipative de energie si conduc la aparitia caldurii si modificarea starii de tensiuni si
deformatii ale celor doua elemente in contact contribuind la deformarea si/sau ruperea unui numar de particule
metalice de pe suprafetele in contact (uzarea); reducerea frecarii determind diminuarea consumurilor energetice
(scaderea randamentului) si, in acelasi timp, scaderea duratei de viata a produselor prin cresterea uzurilor.

K

1.
Punctul C reprezinta limita (rezistenta) de curgere unde o [MPa] este tensiunea de curgere sau Rpo, [MPa] limita de
curgere tehnicd (tensiunea la care apare o deformatie/alungire remanentd de 0,2%) pentru materiale care nu au palier
de curgere distinct.
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2.
Avantajele asamblarilor prin pene paralele sunt: montare si demontare usoara; standardizare la nivel international;
durabilitate ridicatd; arborele si butucul pot fi refolositi in cazul deteriorarii penei.

L
1.
Proiectarea in inginerie a unui produs presupune optimizarea (gasirea celei mai bune solutii) din punct de vedere
gabarit, masa, constructie si tehnologie.

2.
Alegerea unui lubrifiant se face t{indnd cont de urmatoarele recomandari: asigurarea conditiilor de vascozitate,
instabilitate in timp si protectia contra coroziunii; vascozitatea uleiului trebuie aleasa in functie de tipul si gradul de
uzura al cuplei si de temperatura mediului ambiant; utilizarea uleiurilor multigard si sintetice face posibila folosirea
aceluiasi tip de ulei, numai pentru un anotimp; viteza periferica din cupla cinematica: la viteze mici — uleiuri, la
viteze mari — unsori consistente.



