Sa se identifice starca de adevar (A) sau de fals (F) a afirmatiilor urmatoare:

A
1.
Materiale care au caracteristica din figura sunt numite fragile (casante), lipsite de fragilitate si ruperea se produce fara
deformare elastica (de ex. fontele albe, oteluri foarte dure, sticla).
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2.
Proiectarea in inginerie a unui produs presupune optimizarea (gasirea celei mai bune solutii) din punct de vedere
gabarit, masa, constructie si tehnologie.

B
1.
S355 este otel carbon nealiat de imbunatatire (sudabil) cu limita la curgere, Rp = 355 MPa.

2.
Asamblarea prin strangere proprie (elasticd) este legatura fixa de tip arbore-butuc, nedemontabila sau, rareori,
demontabila, care transmite sarcinile prin frecarea care ia nastere pe suprafata de contact dintre arbore si butuc sub
actiunea presiunilor de contact care apar dupa montaj datorita strangerii reciproce generatd de deformatiile elastice.

Consecinta a actiunii incarcarilor (sarcinilor) externe si interne in interiorul corpurilor apar presiuni de contact si pe
suprafete tensiuni (normale si/sau tangentiale).



Element de masina

Forta concentratd
Forta interioara (efort)
Forta distribuita pe linie
Forta de reactiune
Legatura fixa

Miscari relative Tensiune normala
Forta distribuiti Tensiune tangentiala
pe suprafata Forta distribuita
in volum

Reazem

2.

Functionarea si constructia cuplajului permanent rigid fix cu flanse cu suruburi montate fara joc: momentul de
torsiune se transmite de la elementul conducdtor prin asamblare cu pand paraleld la semicuplajul conducator, 1, si
prin forma la tijele suruburilor 3 de la care, la fel, prin forma la semicuplajul condus 2, si, in continuare, prin
asamblarea prin pana paraleld la elementul condus; asamblarile filetate dispuse echiunghiular sunt compuse din
surubul 3, montat fara joc (pasuit), si piulita, 5, care asigura forta minima de nedemontare a asamblarilor in timpul

functionarii; saiba Grower 4 cu rolul asigurarii asamblarii impotriva desurubarii.

1 3 4 5 2
i s
N
13]_.
q) b
Vs
N\ N\ < )
K\r\\\x\\ pa (L L
a}
- —:{)Z:—«.w . D ST T
Mt MI
D

1.
Ajustajul alezaj unitar cu strangere 100 H7/p6 ( 0+0'035 / 10059

+0 037) are strdngerea minima Smin = 0,024 mm si

strangerea maxima smax = 0,059 mm.
Ajustaje alezaj unitar
Ajustaje alezaj unitar cu joc  intermediare
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2.
Dezavantajele imbinarilor prin nituire sunt: pret de cost ridicat; rezistentd mecanicd mai scazuta; productivitate
redusd; necesitatea unor masuri speciale pentru asigurarea etanseitatii pieselor asamblate; consum mai mare de metal.

E
1.
Avantaje asamblarilor prin pene paralele sunt: montare si demontare usoara; standardizare la nivel international;
durabilitate redusa; arborele si butucul nu pot fi refolositi in cazul deteriorarii penei.

2.
Filetele elementelor legaturilor surub-piulita pot fi: de fixare (pentru cuple elicoidale), de miscare (pentru asamblari);
cu un inceput, cu doud sau mai multe inceputuri; pe dreapta, pe stinga; metrice (a = 30°), in toli (a = 55°).

F

1.
30CrNiMo6 este otel carbon aliat de calitate de imbunatatire cu 0,3% C (carbon) aliat cu Cr (crom), Ni (nichel) si
0,6% Mo (molibden).

2.
In figurile de mai jos prezentate sunt urmitoarele procedee tehnologice de prelucrare a canalelor pentru pene paralele:
a — frezare cu freza disc, pentru pene de tip A sau C; b — frezare cu freza deget, pentru pene de tip B; d — strunjire
(brosare), pentru canale de pana in butuc.

G

1.
Viscozitatea dinamici, se masoard in: [N.s/m?]s sau [Pa.s]si; [ P Jeas (Poisie) sau [cP] cas; 1P = 1 N.s/lem? 1cP =
10Pa.s (vascozitatea dinamica a apei la 20°C).

2.
In figurile de mai jos sunt prezentate urmatoarele tipuri legaturi mobile (cuple cinematice) cu frecare: a — de
translatie; b — de rotatie; ¢ — elicoidala; d — profilata (angrenaj).



H

1.
Etansarile cu contact mobile de rotatie cu elemente intermediare garnituri manseta de rotatie se folosesc pentru viteze
periferice de pana la 10 m/s, la temperaturi de la -30°C pana la 200°C si la diferente de presiuni Intre spatiile etansate
de mai putin 0,05 MPa; genereaza forte de frecare mari; se folosesc in cazul lubrifierii cu ulei dar si cu unsoare
consistentd; suprafata arborelui de sub etansare trebuie prelucrata fin si duritatea de min 45 HRC; se pot folosi
impotriva patrunderii impuritatilor din exterior si impotriva scurgerii lubrifiantului din interior.

Forma A Forma B

toroidal

~Buza de
etansare

L1

2.

Proiectarea de ansamblu a elementelor constructive specifice presupune parcurgerea, in ordine, a etapelor:



Schema structural-
constructiva subansamblu

( Proiectarea formei |

| Model de calcul |

|

Dimensionare
(predimensionare)

Adoptare forme si dimensiuni
standardizate

l
| Verificare [—

[ Evaluare tehnico-economica |—

|

[ Reprezentare grafica |

E = o/e [MPa] reprezinta modulul de elasticitate longitudinala si exprima capacitatea materialului de a se opune
deformatiilor elastice, proprietate proprietate asociata rigiditatii materialului cuantificabild prin panta tangentei in
puncte ale caracteristicii, de ex in zona elasticitatii liniare (OA), tga. = E.
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2.
In cazul solicitarilor statice, sarcinile exterioare sunt constante, se aplica lent si se considerd independente de timp.

J

Uzarea este un proces energetic de distrugere a straturilor superficiale ale corpurilor solide In contact uscat si/sau
fluid; intre procesul de uzare si cel de frecare exista o stransa interdependenta in sensul ca frecarea este o consecinta a
uzarii, iar starea suprafetelor rezultate prin frecare influenteaza uzarea.

2.
Frecarea poate fi: externa, cand apare in zonele suprafetelor in contact ale corpurilor sistemelor mecanice; internd,

apare in interiorul materialelor (de ex. cauciuc) si conduce la comportare cu histerezis (disipare de energie).
5



1.
In cazul asamblarilor solicitate axial pretensionate utilizarea de suruburi cu elasticitate maritd conduce la micsorarea
fortei suplimentare, Fg (inclusiv amplitudinii acesteia), si a fortei totale Fs care incarcd surubul, comparativ cu
utilizarea unor suruburi cu sectiune constanta incarcate de aceeasi fortd exterioara F si cu acelasi mod de variatie

(pulsator).
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2.

In figurile de mai jos sunt prezentate urmitoarele variante constructive de bolturi: a — fara cap si fara gaurd pentru

splint; b — cu canale pentru inele elastice; ¢ — fara cap si gauri pentru splint; d — cu cap mic si gaurd pentru splint;

e — cu cap mic si canal pentru inel elastic; f — cu cap mare si gaura pentru splint; g — cu cap si cep filetat; h — cu cap
cu nas si gaura pentru splint; i — cu cap indoit; j — dublu cu cep filetat; k — cu méaner.
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1.
Etapele dezvoltérii unui produs tehnic, in ordinea ciclului de viata, sunt:



Ceringe de
piatd/consumatori/intreprinderi

1
Planificare si definire produs
|
Fabricatie si montaj produs
|
Proiectare produs
|
Desfacere, vinzare si consultanti
|
Exploatare si intretinere produs
|

Utilizare ulterioari si reciclare

2.
Procesul de ungere din baie proprie: rulmenti mici montati pe arbori verticali sau orizontali la turatii ridicate; lagarul

trebuie prevazut cu accesorii necesare alimentarii, evacuarii si controlul nivelului uleiului.
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