|_3. IMBINARI PRIN NITUIRE

1 3.1

Sa se determine diametrul tijei nitului si s se verifice imbinarea coroana dintata-disc.

Se dau: momentul de torsiune M= 348 Nm; diametrul cercului de dispunere a niturilor D = 165 mm; grosimile
zonelor coroanei §i semicarcasei portsateliti 1 = 8 mm; numarul de nituri z = 4, materialul nitului S235 cu tensiunile
admisibile la forfecare si strivire, 1ot = 120 MPa si, respectiv, c,s = 220 MPa.

Structura constructiva: 1 - subansamblu portsateliti, 2 - coroana conica, 3 - nit cu cap plat, 4 - stift cilindric; 5 -
bolt sateliti; 6 - sateliti; 7 - roata dintata conica centrala (se monteaza pe arborele planetar).
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Rezolvare:
a. Dimensionarea tijei nitului
Din conditia de rezistenta la forfecare a tijei nitului,

ZMt
F 8sM
Tf=— = ZDz = tz < Taf,
Af mdj nz Ddj

4
se determind diametrul gaurii de montaj a nitului,

8 M 8. 348000 . . .
di = \/ = \/ = 3,345 mm (se adopta nit cu diametrul d = 3 mm si gaura d; = 3,5 mm);
Tz D tyf . 4. 165. 120

b. Tensiunea de strivire
Tensiunea de strivire a tijei nitului in zonele de contact cu coroana si cu semicarcasa portsateliti,

2 M¢
F 2M 2. 348000
o, =— =22 = L= = 37,66 MPa.
AS ld1 ZD1d1 4.165.8. 3,5
c. Verificarea nitului la strivire
Conditia de verificare la strivire a nitului,

01s< Oas; 37,66 <220 (se verifica).




| 3.2

Sa se determine diametrul tijei nitului §i sd se verifice imbinarea butuc-disc a subansamblului discului de
ambreiaj.

Se dau: momentul de torsiune M;= 425 Nm; diametrul cercului de dispunere a niturilor D = 55 mm; numarul de nituri
z = 6, grosimea discului, g = 2 mm; materialul nitului S275 cu tensiunile admisibile la forfecare si strivire, T, = 130
MPa si, respectiv, 655 = 240 MPa.

Structura constructiva: 1 - butuc, 2 - nit cu cap tronconic, 3 - disc, 4 - nit cu cap inecat; 5 - garnitura de
frictiune.
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Rezolvare:
a. Dimensionarea tijei nutului
Din conditia de rezistenta la forfecare a tijei nitului,

2 M¢
F 8 M
T=— = ZDz = ! 5 < Taf,
Ag ndy nz Ddj

4

8 M 8. 425000 ) )
d; = \/ L= \/ = 5 mm (se adopta nit cu diametrul d = 4,5 mm);
TZD Ty . 6.55. 130

b. Tensiunea de strivire
Tensiunea de strivire a tijei nitului in zonele de contact cu butucul si cu discul,

o= f oD ZM 205000 ooy
Ag gdq zDgd4 6.55.2.5

c. Verificarea la strivire
Conditia de verificare la strivire a nitului,
o< Ogs; 257,58 <220 (NU se verifica si se va face redimensionare pentru calculul diametrului d; sau a
numarului de nituri).

d. Redimensionarea tijei nitului
Pornind de la conditia de rezistenta la strivire, se determind diametrul gaurii,

2M¢ _ 2.425000

dy = = = 5,85 mm (se adopta nit cu diametrul d = 5,5 mm si gaura d; =6 mm);
zDgogs 6.55.2.220




1 3.3

Sa se determine forta capabild a imbinarii prin nituri §i sa se verifice aceasta.

Se dau: diametrul gaurii nitului d; = 8 mm; diametrul capului nitului d. = 12 mm; inal{imea capului nitului, h = 0,35 dj;
numarul de nituri z = 6, grosimea discului, g = 2 mm; materialul nitului S235 cu tensiunile admisibile la tractiune,
forfecare si strivire, o5 = 100 MPa, 15 = 130 MPa si, respectiv, o655 = 240 MPa.

Structura constructiva: 1 - arc in foi, 2 - suport, 3 - nit cu cap semirotund, 4 - reazem; 5 - placuta de asigurare a

dezasamblarii boltului; 5 - bolt cu crestaturi.
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Rezolvare:
a. Forta capabila preluata de nit
Din relatiile tensiunii de tractiune care apar in tijele niturilor,
_F _ F _ 4F
Ac an§
rezulta forta capabila,
nzd oy 6. 82 100
4 4
b. Tensiunea de strivire
Tensiunea de strivire in zona de contact a capului nitului cu suportul 2,
i S— Fcap - 4Fcap — 4. 30159,29 = 80 MPa.
A zz(dg—di) zm(d2-d?) 6. m(122-82)
c. Verificarea la strivire
Conditia de verificare la strivire a nitului,
0= Oas; 80 <240 (se verifica).
d. Tensiunea de forfecare din capul dintelui
ye=t = Tep o309 7 43mpa
A zmd.h 6m8. 0,35. 8
e. Verificarea la strivire
Conditia de verificare la forfecare a capul nitului,

T < Taf; 11,43 <130 (se verifica).

Ot - S Gat,

nzd%

I:cap = = 30159,29 N.
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1_34
Sa se determine diametrul tijei nitului si sa se verifice imbinarea suportului cu banda
Se dau: forta P = 2500 N; grosimile benzii s = 2,5 mm; latimea benzii, numirul de nituri z = 5, materialul nitului S235
cu tensiunile admisibile la forfecare si strivire, tas = 120 MPa si, respectiv, 6,5 = 220 MPa.
Structura constructiva: 1 - subansamblu tirant, 2 - suport, 3 - banda de frana, 4 - nit cu cap semirotund.
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Rezolvare:
a. Dimensionarea tijei nitului
Din conditia de rezistenta la forfecare a tijei nitului,
_F _ P 4P
e As i“_d% T mzid?
4
se determind, considerand numarul suprafetelor de forfecare i =2, diametrul gaurii de montaj a nitului,

S Taf,

m.5.2.120

b. Tensiunea de strivire
Tensiunea de strivire a tijei nitului in zonele de contact cu banda de franare,
oy =~ =— =290 _ 4566 MPa.
Ag zZsd; 5.25.3
c. Verificarea la strivire
Conditia de verificare la strivire a nitului,

0= Oas; 66,66 <220 (se verificd).

4 P 4 . 2500
d; = \/n — = \/ = 1,63 mm (se adopta nit cu diametrul d = 2,5 mm si gaura d; = 3 mm).
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